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(57) Abstract: Disclosed are a method and a bar blade (10) for milling spiral bevel 
E ??7 d ge ^ ° ne end < 14 > of a ^ (12) of said bar blade (10) has a blade 
fee a^ 17 1ST? ? m ?~ "*» ° f at least ° ne «• (24), a t least two 

55 X , T ° ne t0P ^ (21) - fo onler to create a toot " space, the 

blade profile is provided with a first cutting edge (16) for a first flank, a second cutting 
edge (18) for a second flank that faces the first flank, and a top cutting edge for the bot 
""J* to °* S P a ? e - ™ e first and the second cutting edge (16, 18) anf embodied as 
^J cudiDg ^ fc, completely cutting the first or second flank. The top cutting 
edge (20) is configured for completely cutting the bottom of the tooth space such that 
the tooth space comprising the complete final geometry is created in one milling process 
by means of one and the same bar blade (10). Due to the fact that the bar blade (10) per- 
forms the function of an external blade and an internal blade, the number of the cutting 

milling held * ^ ^ d ° UWed WhiIe Usin « *» sa ™ 

(57) Zusammenfassung: Beschrieben sind ein Verfahren und ein Stabmesser(lO) zum 
Frasen von Spmukegel- und Hypoidradero. Das Stabmesser (10) hat an einem Ende 
(14) ernes Schaftes (12) ein durch den Schnitt von wenigstens einer SpanflSe (24) 
wenigstens zwei Freiflachen (17, 19) und wenigstens einer Kopfflache (21) gebildetes 
Schneidenprofil, das fur das Erzeugen einer Zahnlilcke eine erste Schneide (16) fur eine 
erste Flanke eine zweite Schneide (18) fur eine der ersten Flanke gegenOberliegende 
zweite Flanke und erne Kopfschneide fiir den Grund einer Zahnlucke aufweist. Die erste 
und die zweite Schneide (16, 18) sind als Hauptschneiden zum vollstandigen Schneiden 
der ctenbzw. zweiten Flanke ausgebildet. Die Kopfschneide (20) ist zum vollstan- 
d gen Schneiden des ZahnlUckengrondes ausgebildet, so dass mit ein und demselben 
Stabmesser (10) ,n e.nem Frasdurchgang die Zahnlucke mit der kompletten Endgeome- 
tte erzeugt w.rtL Da das Stebmesser (10) die Funktion eines AuBenmessers und eines 
Innenmessers erfiillt, kann hierdurch die Anzahl der an der Erzeugung einer Zahnlucke 
akuv beteiligten Schneiden bei gleichem Messerkopf verdoppelt werden ^ nlUCke 
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Veroflentlicht: 

mit iniernationalem Recherchenbericht 
mit geanderten Anspriichen und Erklarung 

Zur Erklarung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab- 
kurzungen wird auf die Erklarungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfang jeder reguldren Ausgabe der 
PCT-Gazette verwiesen. 



